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上海认可PEEK齿轮服务至上

发布日期: 2025-09-24

    PEEK精密齿轮产品的精密性主要体现在哪些方面？PEEK精密齿轮产品的精密性主要体现在几个
方面：1.极高的制品尺寸精度，如钟表齿轮、光学零件、精密医疗零件及3C产品等，其尺寸精度
通常要求达到μm级别；2.极好的制品重量重复精度，PEEK精密齿轮要求制品重量标准差系数不得
大于；3.注塑制品材料均一性；4.注塑制品的外观质量。为实现这种精密性对注塑机的设计及注
塑机各个系统的性能提出了怎样的要求？PEEK精密齿轮要求注塑机具有：1.注射压力精密控
制，2.较高的注射速度，螺杆前进速度要求不小于600mm/s，这个可以减少制品冷却引起的尺寸
收缩；3.储料背压及料温的精确控制；4.注射及保压终点的精确控制；5.锁模力的一致性；6.锁
模部分（定模板及动模板）机械刚性。
PEEK齿轮的阻燃性：达到UL94V－0级（1.5mm），有自熄性，燃烧时发烟量是所有树脂中较少的。
上海认可PEEK齿轮服务至上

    PEEK精密齿轮是在高速注塑的基础上发展的，是专门生产附加值较高的产品，指使用传统注塑
机和常规注塑工艺都难以达到要求的一种注塑成型方法。体现以“质”取得信誉，以“量”获得
利润。精密塑胶制件的精度包括尺寸精度、形位精度和表面精度，分别对应尺寸公差、形位公差
和表面粗糙度，其中尺寸精度是塑胶制件重要的制造和使用质量指标。PEEK精密齿轮技术重点：1、
锁模力：在精密注射成型过程中，一般都需要很高的注射压力，否则很难成型。2、计量精度：要
使塑料制品保持较高的稳定性，每次注入模腔的热熔塑料必须相等。3、注射速度：注射速度是精
度注塑机的一个重要指标。4、注射压力：PEEK精密齿轮需要较大的注射压力，但不能超过溶体破
碎压力，避免产品开裂。5、保压：保压对精密塑件的影响极大，产品不能产生应力，在后期使用
中会出现变形的问题。模具温度：模腔表面的温度变化应控制在±1℃之内。
上海认可PEEK齿轮服务至上纤维加强的PEEK齿轮复合材料具有优良的抗蠕变、耐湿热、耐老化
和抗冲击机能。

PEEK精密齿轮由于注塑过程是把塑料从固态（粉料或粒料）向液态（熔体）又向固态（制品）转
变的过程。从粒料到熔体，再由熔体到制品，中间要经过温度场、应力场、流场以及密度场等的
作用。在这些场的共同作用下，不同的塑料（热固性或热塑性、结晶性或非结晶性、增强型或非
增强型等）具有不同的聚合物结构形态和流变性能。凡是影响到“场”的因素必将会影响到塑料
制品的物理力学性能、尺寸、形状、精度与外观质量。这样，工艺因素与聚合物的性能、结构形
态和塑料制品之间的内在联系会通过塑料制品表现出来。分析清楚这些内在的联系，对合理地拟
定注塑加工工艺、合理地设计并按图纸制造模具、乃至合理选择注塑加工设备都有重要意义。
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    选择PEEK精密齿轮加工厂家的时候要考虑什么？售后问题，在我们确定注塑加工厂家的
过程中还应该注意一下交付以后的问题。这是因为注塑加工的运输和售后可以比较完善的话，这
省去不少的麻烦，特别是一些注塑件需要返工的时候，厂家能较快拿出一个切实可行的方案，就
很好了。PEEK精密齿轮要注意的事项是比较多的。PEEK精密齿轮的影响因素有哪些？（1）考虑塑
料的收缩率。（2）制品形状及尺寸塑件的形状及尺寸。（3）模具塑件的精度。（4）模具加工精
度。（5）注塑机对制品具有较高的精度要求。合理地设计PEEK精密齿轮模具是获得精密制品的
基础和必要前提。通过合理地确定模具的尺寸与公差、采取防止注塑制品产生收缩率误差、注塑
变形、脱模变形、溢边等，以及确保模具精度等技术措施，并采用正确的PEEK精密齿轮工艺、适
用的工程塑料材料和精密的注塑设备，使之达到的匹配。
PEEK齿轮可与碳纤维和玻璃纤维等多种纤维进行改性加强，制成高机能的复合材料。

PEEK精密齿轮模具必须要具备什么特点？耐磨性,相信很多人都应该能够知道，在使用PEEK
精密齿轮模具的过程当中，需要往里面注入各种各样的材质熔体，这些熔体在凝固成型之后还必
须要取出来，那么在这种情况下，就很有可能会对模具产生一定的摩擦，如果它的耐磨性比较差，
那么在时间不断推移的过程当中，它的磨损程度就会越来越严重，进而会影响到它的尺寸。这样
一来使用这种模具生产出来的产品就没有办法达到较高的精度了，所以此时就必须要对这些模具
的材质进行精挑细选，一定要选择那些具有较强耐磨性的材质，只有这样生产出来的PEEK精密齿
轮模具才能够使用更长的时间。PEEK齿轮的排烟量与一般的热塑性塑胶比较，几乎没有气体溢出。
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PEEK齿轮具有耐高温、耐化学药品腐蚀等物理化学性能。上海认可PEEK齿轮服务至上

    PEEK精密齿轮就是产品尺寸要保持在较小的范围能波动，一此关键尺寸要做CPK检验(30模尺
寸波动值的检测)，这类产品有时须要定机台，定模温定工艺等都要严格执行，PEEK精密齿轮的要
求高，轻易不能改变成熟的生产工艺，在开始调机时把尺寸尽量调到中间值，并多调几种工艺，
记好参数，收集各种参数所打样品，等做好FA报告，选尺寸较好，外观较好的工艺为生产工艺，
以保证产品质量。PEEK精密齿轮是在高速注塑的基础上发展的，是专门生产附加值较高的产品，
指使用传统注塑机和常规注塑工艺都难以达到要求的一种注塑成型方法。体现以“质”取得信誉，
以“量”获得利润。精密塑胶制件的精度包括尺寸精度、形位精度和表面精度，分别对应尺寸公
差、形位公差和表面粗糙度，其中尺寸精度是塑胶制件重要的制造和使用质量指标。
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